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Abstract of EP0584018 

The invention relates to a windscreen wiper 
device comprising a drive (mounting) head (200) 
capable of being rotationally driven about a drive 
axis (E) and a windscreen wiper arm which is 
articulated at one end to the said drive head 
(200) about an axis of excursion (D) extending 
transversely to the drive axis, and, at its other 
end, carrying a wiper designed to come into 
contact with a surface to be wiped. According to 
the invention, the drive head (200) is produced by 
overmoulding a plastic (170) over a metal 
framework (100) defining a hole (110) to receive 
a drive shaft and means for articulating the 
windscreen wiper arm. 
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Description 

La prSsente invention concerne le domains des dis- 
positifs d'essuie-glace, et concerne plus particuliere- 
ment un dispositif d'essuie-glace destine a essuyer un 5 
pare-brise de vShicule automobile. . 

II est connu des dispositif s d'essuie-glace compre- 
narrt une tete d'entraTnement apte a etre entraTnee en 
rotation autour d'un axe d'entraTnement, et un bras 
d'essuie-glace articule a une extrSmitS sur cette tete 10 
d'entraTnement autour d'un axe de dSbattement s'Sten- 
dant transversal ement a I'axe d'entraTnement. Le bras 
porte a son autre extremite un balai adapt e a venir au 
contact de la surface a essuyer. Cette articulation du 
bras d'essuie-glace sur la tete d'entraTnement autour de 15 
I'axe de debattement permet notamment au bras 
d'essuie-glace de pivoter pour suivre la courbure du 
pare-brise lorsque la tete d'entraTnement est entraTnee 
en rotation. 

En outre, on connaTt du document EP-A-0 015 172 20 
un dispositif d'essuie-glace qui comprend une tete 
d'entraTnement comprenant une piece deftnissant un 
moyeu et un bras qui s'etend de facon oblique par rap- 
port a I'axe du moyeu, les deux parties constituant une 
seule piece. A I'extremite du bras, il est prevu un ame- 25 
nagement pour le montage articule d'un balai ou porte- 
raclette. La piece constitute par le moyeu et le bras obli- 
que, est en robe e dans un bloc en mousse de mater iau 
elastomere ou equivalent pour une question de protec- 
tion. 30 

On a represents sur la figure 1 I'etat de la technique 
sur lequel repose I'invention. On apergoit sur cette 
figure une tete d'entraTnement connue en elle-meme, 
referencee dans son ensemble 50, et generalement 
realisee par moulage puis usinage d'un corps 10 de tete 35 
d'entraTnement en metal, ce metal etant habituellement 
un alliage d'aluminium connu sous la denomination 
commerciale Zamak. La tete d'entraTnement 50 com- 
prend deux alSsages traversant 15, 20 d'axes perpendi- 
culaires entre eux, I'un pour recevoir un arbre 40 
d'entraTnement du dispositif d'essuie-glace autour d'un 
axe d'entraTnement E et I'autre pour recevoir une douille 
25 rapportee sur le corps 10, destinee a servir de palier 
a un tourillon d'articulation d'un bras d'essuie-glace, 
non represents, sur la tete d'entraTnement autour d'un 45 
axe de debattement D. Le corps 10 possede deux flas- 
ques 11 et 12 entre lesquels s'etend une tige 35 paral- 
lel a I'axe de debattement D, destinee a I'accrochage 
sur la tete d'entraTnement d'un ressort de pression de 
contact non represents, agissant entre la tete d'entraT- 50 
nement et le bras de I'essuie-glace, en vue d'exercer un 
couple de rappel tendant a presser le balai sur la sur- 
face a essuyer. 

En raison des tolerances de fabrication, le position - 
nement relatif des axes d'entraTnement E et de dSbatte- 55 
ment D est imprecis, ce qui entrame une disparite dans 
les performances des dispositifs d'essuie-glace com- 
portant une tete d'entraTnement 50 telle qu'elle vient 
d'etre decrite, notamment en ce qui concerne I'etendue 



angutaire du balayage et la force dapplication du balai 
sur la surface a essuyer. 

La tete d'entraTnement 50 est en outre habituelle- 
ment, pour des raisons esthStiques, coiffee par un 
capuchon en matiere plastique, non represents. Un 
mauvais positionnement de I'axe de dSbattement D, 
toujours en raison des tolSrances de fabrication, par 
rapport au corps 10, petit avoir pour consequence un 
endommagement de ce capuchon lorsque le bras 
d'essuie-glace est relevS manuellement en vue de libS- 
rer le pare-brise, par pincage du capuchon entre ie bras 
et la tete d'entraTnement. 

Enfin, les tetes d'entraTnement connues sont coO- 
teuses du fait d'avoir a rapporter sur le corps 10, la 
douille 25 et la tige 35. 

La prSsente invention a pour objet un dispositif 
d'essuie-glace amSliorS remediant aux inconvSnients 
prScitSs. 

La prSsente invention propose pour cela un dispo- 
sitif d'essuie-glace comprenant une tete d'entraTnement 
apte a etre entraTnee en rotation autour d'un axe 
d'entraTnement, un bras d'essuie-glace articule a une 
extrSmitS sur ladite tete d'entraTnement autour d'un axe 
de debattement s'Stendant transversafement a I'axe 
d'entraTnement, le bras portant a son autre extrSmitS un 
balai adapts a venir au contact d'une surface a essuyer, 
ladite tSte d'entraTnement comportant une armature 
mStaliique surmoulSe d'une matiere plastique, ladite 
armature metallique etant pourvue d'un percage pour 
recevoir un arbre d'entraTnement et de moyens darticu- 
lation du bras d'essuie-glace comprenant au moins in 
logement pour accueillir un tourillon d'articulation du 
bras d'essuie-glace, (Dispositif du type divulguS dans 
EP-A-0 01 5 1 72), caractSrisS en ce que ladite armature 
mStaliique Stant rSalisSe a partir d'une tGle mStaliique a 
I'aide d'opSrations de decoupage, pergage et pliage, 
comprenant une platine de base dans laquelle est 
forms le pergage, def inissant les moyens d'articulation, 
la platine de base se prolongeant latSralement, en Sloi- 
gnement de I'axe d'entraTnement par deux languettes 
espacSes munies de deux portions redressSes par 
pliage s'Stendant paraNStement a I'axe d'entraTnement 
en regard I 'une de I'autre pour former une chape apte a 
servir de support au tourillon d'articulation du bras 
d'essuie-glace sur la tete d'entraTnement, selon I'axe de 
dSbattement, le surmoulage de matiSre plastique 
recouvrant ladite platine de base et la partie d'extrSmitS 
pergSe de ladite portion redressSe par pliage, ledit sur- 
moulage comportant un passage cylindrique coincident 
avec ledit logement pour le montage du tourillon d'arti- 
culation. 

De preference Sgal ement, le pergage est bordS par 
une paroi tronconique, se raccordant a sa base sur 
ladite platine de base et convergeant en Sloignement de 
celle-ci, venant s'appuyer lors du montage de la tete 
d'entraTnement, sur un arbre d'entraTnement de portSe 
conique. 

Avantageusement, ladite armature mStaliique com- 
prend en outre une patte d'accrochage d'un ressort de 
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pression de contact agissant entre la tete d'entraTne- 
ment et !e bras d'essuie-glace, destine a exercer un 
couple de rappei tendant a presser le balai sur la sur- 
face a essuyer, cette patte prSsentant au moins un 
oeillet servant a I'accrochage dudit ressort. De prSfS- s 
rence, cette patte s'Stend entre lesdites languettes et en 
direction de I'espace intSrieur aux portions redressSes. 

Dans une realisation particuliere, le disposttif 
d'essuie-glace comporte de plus un capuchon venant 
cotffer la tSte d 'entrain ement et retenu sur celle-ci par w 
complementarite de formes entre des premiers moyens 
de montage prSvus sur la surface interne dudit capu- 
chon et des seconds moyens de montage venus de for- 
mation sur la surface externe de la tete d'entraTnement. 

D'autres caractSristiques et avantages de I'inven- is 
tion apparattront a la lecture qui va suivre, d'un exemple 
de realisation non limitatif de I'invention, et a I'examen 
du dessin annexe sur lequel : 

la figure 1 , precedemment decrite, est une vue en 20 
perspective eclatee des differents elements consti- 
tutifs d'une tete d'entraTnement connue, 
la figure 2 est une vue en perspective d'une arma- 
ture destinee a la realisation d'une tSte d'entraTne- 
ment conforme a invention , 25 
la figure 3 est une vue en perspective de la tete 
d'entraTnement realisee par surmoulage de I'arma- 
ture representee sur la figure 2, 
la figure 4 est une vue en coupe prise dans un plan 
median contenant I'axe d'entraTnement et perpendi- 30 
culaire a I'axe de debattement de la tete d'entraTne- 
ment representee sur la figure 3. 

On a represents sur la figure 2, en perspective et 
de facon schSmatique, une armature 100 destined a la 35 
realisation d'une tete d'entraTnement selon I'invention. 
Cette armature 100 est avantageusement realisee a 
parti r d'une tdle mStallique en acier, a I'aide d'opSra- 
tions choisies par mi les operations suivantes : decou- 
page, pergage, piiage et emboutissage. 40 

ConformSment a une caractSristique avantageuse 
de invention et comme represents sur la figure 2, cette 
armature 100 comprend une platine de base 103 en 
forme de demi-disque, munie d'un pergage 110 pour 
recevoir un arbre d'entraTnement en rotation du disposi- 45 
tif d'essuie-glace autour d'un axe d'entraTnement E. De 
preference, cet arbre d'entraTnement est de portee coni- 
que et le pergage 1 10 est borde a cet effet sur sa peri- 
pheric par une paroi tronconique 111 venue 
d 'emboutissage, se raccordant a sa base sur ia platine so 
de base 103, s'etendant longitudinalement selon I'axe 
d'entraTnement E et convergeant en Sloignement de la 
platine 103. 

La platine de base 103 se prolonge lateralement, 
dans une direction perpendiculaire a I'axe E, a I'oppose ss 
du bord en demi-cercle pour former deux languettes 
paralleles 101 et 102 espacSes, munies a leur extremite 
libre de portions redressees 130 et 140 venues de 
piiage, s'etendant parailelement a I'axe E et perpendi- 



culairement au plan de la platine de base 103 et des 
languettes 101 et 102. Les portions redressees 130 et 
140 presentent des logements 131 et 132 disposes en 
vis-a-vis, pour former une chape apte a accueillir un 
tourillon d'articulation du bras d'essuie-glace sur la tSte 
d'entraTnement autour d'un axe de debattement D per- 
pendiculaire a I'axe d'entraTnement E. 

On remarquera que I'armature 100 est de prefe- 
rence, comme represents, symetrique par rapport a un 
plan median contenant I'axe d'entraTnement E et per- 
pendiculaire a I'axe de debattement D. De preference, 
comme represents, la platine de base 103 est munie 
sur sa pSriphSrie en forme de demi-cercle de dentelu- 
res 1 1 2 destinSes a amSliorer I'emprise de la matiSre 
plastique qui est surmoulSe sur cette armature pour for- 
mer la tete d'entraTnement conforme a I'invention, 
comme cela sera prScisS dans la suite. 

On remarque egalement, et conformSment a une 
caractSristique avantageuse de I'invention, que I'arma- 
ture 100 comprend une patte 120 servant a I'accro- 
chage d'un ressort de pression de contact agissant 
entre la tete d'entraTnement et le bras de I'essuie-glace, 
ce ressort de pression de contact Stant destine a exer- 
cer un couple de rappei tendant a presser le balai sur la 
surface a essuyer. La patte d'accrochage 120 s'Stend 
au-dessus du plan de la platine de base 1 03 et des lan- 
guettes 101 et 102, entre ces deux derniSres et en 
direction de I'espace intSrieur aux portions redressSes 
130 et 140. La patte 120 presente en outre a son extrS- 
mitS libre un oeillet 121 destinS a I'accrochage du res- 
sort prScrtS. 

ConformSment a une caractSristique de I'invention, 
I'armature mStallique qui vient d'etre dScrite est recou- 
verte par surmoulage d'une matiSre plastique pour for- 
mer une tSte d'entraTnement 200 conforme a I'invention. 
Si Ton se reporte maintenant aux figures 3 et 4 qui mon- 
trent la piSce 200 obtenue aprSs surmoulage de I'arma- 
ture 100 avec une matiSre plastique 170, on remarque 
que la tSte d'entraTnement 200 ainsi obtenue comporte 
de prSfSrence, comme represents, un mSplat 150, 
bordS selon son Spaisseur par une surface demi-cylin- 
drique 151 centrSe sur I'axe d'entraTnement E et de 
rayon supSrieur au rayon externe des dentelures 112. 
Les portions redressSes 130 et 140 prScitSes sont 
recouvertes par une partie renflSe 160, prolongeant 
transversal ement a I'axe d'entraTnement E le mSpiat 
150. 

La partie renflSe 160 est bordSe iatSralement par 
deux surfaces planes et parallSles entre elles 161, se 
raccordant tangentiellement sur la surface demi-cylin- 
drique 151. Le mSplat 150 comporte un passage cylin- 
drique 152 coTncidant avec le pergage 110 de 
I'armature 100, et la partie renflSe comporte de meme 
un passage cylindrique 153 coTncidant avec les perga- 
ges 131 et 132. 

Dans un mode de realisation, le bras d'essuie- 
giace s'accroche sur les extrSmitSs axiales d'un tou- 
rillon engagS dans la chape formSe par les portions 
redressSes 130 et 140. 
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On remarque sur la figure 4 que Ton a manage lors 
du surmoulage de I'armature un vide de matiere debou- 
charrt a la base de la partie renflee 160 entre !es por- 
tions redressees 130 et 140, pour menager un acces a 
roeillet 121 permettant d'accrocher le ressort de pres- 5 
sion de contact. 

On comprendra que Ton peut ainsi facilement reali- 
ser, par surmoulage, une tete d'entraTnement ayant un 
aspect exterieur particulierement esthetique. Nean- 
moins, on peut prevoir, sans sortir du cadre de la pre- 10 
sente invention, de coiffer la tSte d'entraTnement par un 
capuchon, avantageusement retenu sur celle-ci par 
complementarite de formes entre des premiers moyens 
de montage prevus sur la surface interne du capuchon 
et des seconds moyens de montage situes sur la sur- 15 
face externe de la t£te d'entraTnement. II peut s'agir par 
exemple d'ergots, venus de moulage, en saillie sur tes 
faces laterales 161. 

L'homme de Tart peut, bien entendu, sans sortir du 
cadre de I 'invention, proposer d'autres formes de reali- 20 
sation pour I'armature 100 et la tete d'entraTnement 
obtenue par surmoulage de cette armature. II peut etre 
avantageusement incorpore, lors du surmoulage de 
I'armature, un tube dont les extrSmites debouchent. 
apres surmoulage, sur la surface externe de la tete 25 
d'entraTnement obtenue, en vue de la connection du 
tube d'une part a une alimentation en fluide de net- 
toyage du pare-brise, et d'autre part a un tuyau reliant la 
tele d'entraTnement et le balai d'essuyage, ce dernier 
6tant muni d'un ou de plusieurs gicleurs pour I'asper- 30 
sion du pare-brise. 

Finalement, une t§te d'entraTnement conforme a 
I'invention, obtenue par surmoulage d'une armature 
metallique, se substitue avantageusement aux tetes 
d'entraTnement connues, realises par moulage d'un 35 
corps en alliage metallique, coQteux, puis usinage de ce 
corps metallique. 

De plus, ('utilisation pour le surmoulage d'une 
matiere plastique teintee dans la masse ne rend plus 
necessaire de peindre la t§te d'entraTnement. 40 

Revendications 

1. Dispositif d'essuie-glace comprenant une tete 
d'entraTnement (200) apte a etre entraTnee en rota- 45 
tion autour d'un axe d'entraTnement (E), un bras 
d'essuie-glace articule a une extremite sur ladite 
tele d'entraTnement autour d'un axe de debatte- 
ment (D) s'etendant transversal em ent a I'axe 
d'entraTnement, le bras portant a son autre extre- so 
mit6 un balai adapte a venir au contact d'une sur- 
face a essuyer, ladite tete d'entraTnement (200) 
comportant une armature metallique (100) surmou- 
lee d'une matiere plastique, ladite armature metalli- 
que (100) etant pourvue d'un pergage (110) pour 55 
recevoir un arbre d'entraTnement et de moyens 
d'articulation du bras d'essuie-glace comprenant 
au moins un logement (131, 132) pour accueitlir un 
tourillon d'articulation du bras d'essuie-glace, 
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caracterise en ce que ladite armature metaJlique 
(100) est realisee a partir d'une tdle metallique a 
I'aide d'operations de decoupage, pergage et 
pliage, comprend une platine de base (103) dans 
laquelle est forme le pergage (120), definissant les 
moyens d'articulation, la platine de base (103) se 
prolongeant lateralement, en eloignement de I'axe 
d'entraTnement (E) par deux languettes espacees 
(101 , 102) munies de deux portions redressees par 
pliage (130, 140) s'etendant parallelement a I'axe 
d'entraTnement (E) en regard Tune de I'autre pour 
former une chape apte a servir de support au tou- 
rillon d'articulation du bras d'essuie-glace sur la 
tete d'entraTnement, selon I'axe de debattement 
(D), et en ce que le surmoulage de matiere plasti- 
que (170) recouvre ladite platine de base (103) et la 
partie d'extremite percee de ladite portion redres- 
see par pliage (130, 140), iedrt surmoulage (170) 
comportant un passage cylindrique (153) coinci- 
dant avec ledit logement (131, 132) pour le mon- 
tage du tourillon d'articulation. 

2. Dispositif d'essuie-glace selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que ledit pergage (110) est borde 
par une paroi tronconique (1 1 1), se raccordant a sa 
base sur ladite platine de base (103) et conver- 
geant en eloignement de celle-ci, venant s'appuyer, 
lors du montage de la tete d'entraTnement, sur un 
arbre d'entraTnement de portee conique. 

3. Dispositif d'essuie-glace selon Tune des revendica- 
tions 1 ou 2, caracterise en ce que ladite armature 
metallique (100) comprend en outre une patte 
d'accrochage (120) d'un ressort de pression de 
contact agissant entre la t§te d'entraTnement et le 
bras d'essuie-glace, destine a exercer un couple de 
rappel tendant a presser le balai sur la surface a 
essuyer, cette patte presentant au moins un oeillet 
(121) servant a I'accrochage dudit ressort. 

4. Dispositif d'essuie-glace selon la revendication 3, 
caracterise en ce que la patte (120) s'etend entre 
lesdites languettes (101, 102) et en direction de 
I'espace interieur aux portions redressees (130, 
140). 

5. Dispositif d'essuie-glace selon I'une des revendica- 
tions 1 a 4, caracterise en ce qu'il comporte de plus 
un capuchon venant coiffer la t§te d'entraTment et 
retenu sur celle-ci par complementarity de formes 
entre des premiers moyens de montage prevus sur 
la surface interne dudit capuchon et des seconds 
moyens de montage venus de formation sur la sur- 
face externe de la tete d'entraTnement (200). 

Claims 

1. A windscreen wiper device comprising a driving 
head (200) capable of being rotationally driven 
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round a driving axis (E), a windscreen wiper arm 
articulated at one end on the said driving head 
around a clearance axis (D) extending transversal ly 
to the driving axis, the arm hearing at its other end 
a blade adapted to come into contact with a surface 5 
to be wiped, the said driving head (200) comprising 
a metallic fitting (100) over which a plastic material 
is moulded, the said metallic fitting (100) being pro- 
vided with a bore (110) to receive a driving shaft 
and articulation means for the windscreen wiper 70 
arm comprising at least one receptacle (131, 132) 
for housing a hinge pin of the windscreen wiper 
arm, 

characterised in that the said metallic fitting (100) 
is produced from sheet metal by means of stamp- 15 
ing, drilling and bending operations, comprises a 
base plate (103) in which is formed the bore (110) 
defining the articulation means, the base plate 
(103) being laterally extended, as it moves away 
from the driving axis (E), by two spaced tongues 20 
(101, 102) equipped with two portions made upright 
by bending (1 30, 1 40) extending parallel to the driv- 
ing axis (E) opposite one another to form a cover 
capable of serving as a support for the hinge pin of 
the windscreen wiper arm on the driving head, 2 s 
along the clearance axis (D), 
and in that the moulding of plastic material (170) 
covers the said base plate (103) and the bored end 
part of the said portion made upright by bending 
(130, 140), the said moulding (170) comprising a 30 
cylindrical passage (153) coinciding with the said 
receptacle (131 , 132) for the mounting of the hinge 
pin. 



2. A windscreen wiper device according to Claim 1 , 35 
characterised in that the said bore (110) is bor- 
dered by a truncated wall (111), connected at its 
base to the said base plate (103) and converging as 

it moves away therefrom, coming to rest, during the 
mounting of the driving head, on a driving shaft 40 
having a conical bearing surface. 

3. A windscreen wiper device according to one of 
Claims 1 or 2, 

characterised i n that the said metallic fitting ( 1 00) 45 
also comprises a hooking lug (120) of a contact 
pressure spring acting between the driving head 
and the windscreen wiper arm, intended to exert a 
restoring torque tending to press the blade onto the 
surface to be wiped, this lug having at least one eye so 
(121) serving for the hooking of the said spring. 

4. A windscreen wiper device according to Claim 3, 
characterised in that the lug (120) extends 
between the said tongues (101, 102) and towards 55 
the interior space to the upright portions (1 30, 1 40). 

5. A windscreen wiper device according to one of 
Claims 1 to 4, 



characterised in that H moreover comprises a 
hood coming to cover the driving head and retained 
thereon by complementary shapes between the 
first mounting means provided on the internal sur- 
face of the said hood and second mounting means 
formed integrally on the outer surface of the driving 
head (200). 

Patentanspruche 

1 . Scheibenwischer, umfassend ein Antriebsteil (200), 
das drehend um eine Antriebsachse (E) angetrie- 
ben werden kann, einen Scheibenwischerarm, der 
mit einem Ende an dem besagten Antriebsteil 
schwenkbar um eine Auslenkachse (D) gelagert ist, 
die sich quer zur Antriebsachse erstreckt, wobei 
der Wischerarm an seinem anderen Ende ein 
Wischerblatt tragt, das auf eine zu wischende Fla- 
che angedruckt werden kann, wobei das Antriebs- 
teil (200) eine Metallfassung (100) mit 
aufgeformtem Kunststoff aufweist, wobei die 
besagte Metallfassung (100) mit einer Bohrung 
(110) fur das Einsetzen einer Antriebswelle und mit 
Gelenkmitteln des Scheibenwischerarms versehen 
ist, die zumindest eine Aufnahme (131 , 1 32) fur das 
Einsetzen eines Gelenkzapfens zur schwenkbaren 
Lagerung des Scheibenwischerarms umfassen , 
dadurch gekennzeichnet, daB die besagte Metall- 
fassung (100) aus einem Metallblech durch 
Schneid-, Bohr- und Biegevorgange ausgefuhrt ist, 
eine Grundplatte (103) enthalt, in der die Bohrung 
(120) zur Bildung der Geienkmittel ausgebildet ist, 
wobei die Grundplatte (103) seitlich, von der 
Antriebsachse (E) weg, durch zwei beabstandete 
Leisten (101, 102) verlangert wird, die mit zwei 
durch Biegen aufgerichteten Abschnitten (130, 
140) versehen sind, die sich parallel zur Antriebs- 
achse (E) einander gegenuberliegend erstrecken, 
um einen GabelbQgel zu bilden, der als Halterung 
for den Gelenkzapfen zur schwenkbaren Lagerung 
des Scheibenwischerarms am Antriebsteil entlang 
der Auslenkachse (D) dienen kann, und daB die 
Kunststoffaufformung (170) die besagte Grund- 
platte (103) und den durchbohrten AbschluGteil des 
besagten durch Biegen aufgerichteten Abschnitts 
(130, 140) uberdeckt, wobei die besagte Auffor- 
mung (170) einen zylindrischen Durchgang (153) 
enthalt, der mit der besagten Aufnahme (131 , 132) 
fur das Einsetzen des Gelenkzapfens zusammen- 
fallt. 

2. Scheibenwischer nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die besagte Bohrung (110) 
durch eine kegelstumpfartige Wandung (111) ein- 
gefaBt ist. die sich an ihrer Unterseite an die 
besagte Grundplatte (103) anschlieBt und von die- 
ser weg zusammenlauft, wobei sie beim Einbau 
des Antriebsteils auf einer Antriebswelle mit koni- 
scher Auf lagef iache zur Auf lage kommt. 
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Scheibenwischer nach einem der Anspruche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die besagte 
Metallfassung (100) auBerdem einen Ansatz (120) 
fdr das Einsetzen einer AnpreBdruckfeder umfaBt. 
die zwischen dem Antriebsteil und dem Scheiben- 5 
wischerarm wirksam ist. um einen WischeranpreB- 
druck zum Andrucken des Wischergummis auf der 
zu wischenden Flache auszuuben, wobei dieser 
Ansatz mindestens eine Ose (121) fur das Einset- 
zen der besagten Feder enthalt. 10 

Scheibenwischer nach Anspruch 3 , dadurch 
gekennzeichnet, daB sich der Ansatz (120) zwi- 
schen den besagten Leisten (101 , 102) und in Rich- 
tung des Innenraums zwischen den aufgerichteten is 
Abschnitten (130. 140) erstreckt. 

Scheibenwischer nach einem der Anspruche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, daB er zusatziich 
eine Abdeckkappe umfaBt, die das Antriebsteil 20 
abdeckt und an diesem durch formschlussiges 
Zusammenwirken zwischen ersten Einbaumitteln, 
die an der Innenflache der besagten Abdeckkappe 
vorgesehen sind, und zweiten Einbaumitteln gehal- 
ten wind, die an der AuBenfiache des Antriebsteils 25 
(200) angeformt sind. 
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FIG. 4 
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